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Technicka sprava:

k projektovej dokumentacii vykurovania pre stavbu: ,,Napojenie vykurovacej sustavy na
OST*, Gymnazium, Hlinska 29, Zilina investor: Zilinsky samospravny kraj, ul. Komenského
¢.48, Zilina 011 09

Vseobecne:

Projektova dokumentdcia je vypracovana v stlade s platnymi STN. Pri jej vypracovani sa
vychadzalo zo stavebnych vykresov v mierke 1:50, udajov a poziadaviek investora a profesie
architektira. Projekt je spracovany v rozsahu potrebnom pre realizdciu, nenahradza vSak
potrebnt konstrukéno — dodavatel'ski dokumentaciu v rieSeni detailov, ktort si je povinny
zabezpelit’ vybrany dodavatel’ v ramci svojej dodavky.

Projekt riesi napojenie OST (odovzdavacej stanice tepla) na existujucu vykurovaciu
ststavu. Tlakova strata potrubia, koncovych zariadeni a priprava TPV nie je predmetom tejto
projektovej dokumentacie.

Klimatické udaje a ukazovatele:

podl'a STN 730540 a STN EN12831

- miesto: Zilina
- najnizSia vonkajsia teplota: -15°C

- priemerna vonk. teplota: 2,7°C

- pocet vykurovacich dni: 232 dni
Tepelna bilancia OST:

Tepelné vykon vykurovanie Q =488 000 W
Prietok m =21 009 I/hod
Sekundarny okruh — teplotny spad 80/60°C

Rozvod potrubia:

Rozvodné potrubie od OST k teplovodnému potrubiu je vedené popri stene, nad podlahou,
v teplovodnom kanali a je upevnené na typovych zavesoch v sklone 0,3%, pripadne upravené
podrla existujiceho stavu.

Na najvy$sich miestach rozvodu sa inStaluji automatické odvzdusiiovacie ventily. Na
odvodnenie celého vykurovacieho systému st v dolnej Casti systému zabudované vypustacie
kohuty.

Na potrubny rozvod je navrhnuté potrubie ocel'ové systému napr. M STEEL-PRESS, ktoré
je vyrobené z vysokokvalitnej ocele s nizkym obsahom uhlika. Potrubie je pokryté tenkou
vrstvou zinku, ktory zabezpecuje antikoréznu ochranu vonkajSiecho povrchu trubiek
a tvaroviek. Uvedeny potrubny systém umoznuje rychle abezpecné zhotovenie spojov
pomocou lisovania pri pouziti bezne dostupného naradia (press).

Material armatar je navrhnuty z oceloliatiny dimenzovany na prislusny tlak a teplotu. Na
jednotlivych vetvach sa zabuduju uzatvéracie gulové uzavery a regulacné armatury typu
napr. Herz Stromax ( doporucujem, aby pred ventilom bol rovny usek potrubia zodpovedajuci
10-nasobku jeho dimenzie pripojovaciecho potrubia a za ventilom rovny usek potrubia
zodpovedajuci 5-nasoku dimenzie pripojovacieho potrubia).

Ovladanie armatar bude pristupné z podlahy v jednotlivych priestorov.



Tepelné izolacie:

Na vyznacenom kovovom potrubi sa zriadi tepelnd izolacia zo syntetického kaucuku,
spoje prelepit AL paskou. Tepelna vodivost izolacie pri 0°C je 0,036 W/mK. Faktor
diftzneho odporu u >7000. Okruh poistného zariadenia neizolovat’ (poistné ventily).

DN 100 — Armaflex ACe 19x108
DN 80— Armaflex ACe 19x89
DN 65— Armaflex ACe 19x76
DN 50— Armaflex ACe 19x54
DN 40— Armaflex ACe 19x42
DN 32— Armaflex ACe 19x35
DN 15— Armaflex ACe 13x18

Zavesy potrubia:

Vsetky potrubia budi uchytené pomocou objimok a Standardnymi zavesmi. Pri realizacii
presne Specifikovat’ jednotlivé typy zavesov a spOsob Kkotvenia zavesného systému
Specializovanym pracovnikom dodavatela zavesného systému. Podl'a potreby budi na
zavesenie potrubi vytvorené pomocné konstrukcie. Navrhujeme zavesny systém napr. HILTI
alebo podobny, s rovnakymi vlastnost’ami.

Maximalne vzdialenosti zavesov potrubia :

DN potrubia 15 20 25 32 40 50 65

(?T/Sdialenost’ Zavesov 13 1,7 1,9 2.4 2.6 3,3 4,0

Zavesy na potrubiach musia byt vytvorené tak, aby umoznovali axialny pohyb potrubia.
Dlzkové dilatdcie potrubi pri zmenach teploty budu kompenzované prirodzenymi
kompenza¢nymi utvarmi.

Potrubia budl oznacené farebnymi natermi — pasmi podla pretekajiceho média a Stitkami
podl'a STN 13 0072.

Pokyny pre montaz:

Vsetky rozmery pred montdzou potrubi a napojenia na strojné zariadenia zamerat podla
skuto€nosti na stavbe. Montdzne prace ukoncit individualnymi skuSkami. VSetky strojné
zariadenia musia spiiat’ platnu legislativu v Eurépskej tnii. Pri montaZi zariadenia je nutné
dodrzat’ platné bezpecnostné predpisy a vSetky poziadavky na montdz definované vyrobcom
zariadeni, potrubnych segmentov.

Skusky zariadenia:

Pred uvedenim do prevadzky je nutné kazdy vykurovaci systém preplachnut’ pri
otvorenych armatirach a demontovanych Cerpadlach a filtroch. Po hrubom preplachnuti
pokracuje preplach obehovymi ¢erpadlami do stavu Cistej vody. Pocas preplachu sa neustale
po 8 hodinach kontroluji vymenné vlozky filtrov.

Bude potrebné vykonat' aj konecné nastavenie jednotlivych cerpadiel na zaklade
skuto¢nych tlakovych odporov a hmotnostnych prietokov vykurovacej vody. Po odskusani



jednotlivych vykurovacich systémov sa rozvodné potrubia opatria ak je to potrebné
syntetickym naterom a ur¢ené seky aj tepelnou izolaciou.

Skuska tesnosti :

Zariadenie sa natlakuje vodou max. do 50 °C na uroven prevadzkového pretlaku. Po
napusteni systému a dosiahnuti prislusného pretlaku sa vykona prehliadka celého zariadenia,
to znamend vsetkych spojov, armatir a pod., u ktorého sa nesmu prejavovat viditené
netesnosti. V zariadeni sa udrzuje urCeny pretlak 6 hodin, po ktorych sa vykona nova
prehliadka. Vysledok sa povazuje za Gspesny, ak sa pri tejto prehliadke neobjavia netesnosti.
Vysledok skusky sa zapiSe do stavebného dennika. Sktska sa vykonava v pritomnosti
investora, dodavatel'a a projektanta.

Skasky prevadzkové :

Pri prevadzkovych skuskach je nutné vykonat’ skusky dilatacné a vykurovacie — funkéné.

Dilataéné skusky sa vykonaju pred zaizolovanim potrubia. Teplonosnd latka sa ohreje na
najvyssiu teplotu a potom sa necha vychladnit na teplotu okolitého vzduchu. Potom sa
postup eSte raz opakuje. Ak sa zistia po podrobnej prehliadke skusky zariadenia, resp. iné
zavady, je nutné sksku po oprave opakovat. Dalej sa skontroluje upevnenie potrubia, stav
kotiev a skrutiek.

Pri vykurovacej skuske sa kontroluje spdsob zapojenia, rovnomerny ohrev rozvodov.
Vykurovacia skuska, vzhladom k vykonu jednotlivych zdrojov tepla, bude trvat’ 72 hodin,
pocas ktorej sa dodrziavaji normalne prevadzkové podmienky a zataze sktiSaného zariadenia.

Vysledky skusok sa zapiSu do stavebného dennika a protokolov. AZ po uspesSne
vykonanych skuskach sa potrubie zaizoluje.

Bezpecénost’ prace:

Pri realizacii stavby treba dodrzovat’ zésady bezpecnosti prace v zmysle vyhlasky ¢. 147
Ministerstva prace, socialnych veci a rodiny Slovenskej republiky z 5. juna 2013, ktorou sa
ustanovuju podrobnosti na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri stavebnych pracach
apracach snimi suvisiacich a podrobnosti 0 odbornej spdsobilosti na vykon niektorych
pracovnych ¢innosti. Investor musi zabezpecit’ pred zahajenim stavby vypracovanie planu
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci podla § 4 odst. 2 pism. b. Naradenia vlady SR o
minimalnych bezpe¢nostnych a zdravotnych poziadavkach na stavenisko.

Podla §4, ods. 1 Zdikona NR SR ¢.124/2006 Z.z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri
praci a o zmene a doplneni niektorych zdkonov a zdkon NR SR ¢. 309/2007, ktorym sa zdkon
¢.124/2006 Z.z. meni a dopliia, sucastou projektov a pracovnych postupov musi byt
vyhodnotenie neodstranitelnych nebezpecenstiev a neodstranitelnych ohrozeni, ktoré
vyplyvaju z navrhovanych rieSeni v urcenych prevadzkovych a uzZivatel'skych podmienkach,
posudenie rizika pri ich pouZivani a navrh opatreni proti tymto nebezpeCenstvam a
ohrozeniam.

Zoznam neodstranitelnych rizik v zmysle zdkona 124/2006 a jeho doplnkov: Zanedbanim
pouzitia osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov, padom, vymrstenie predmetov, strata
stability/prevratenie stroj. zariadenia, mechanické, elektrické a tepelné ohrozenie pri
neopatrnom pohybe.



Zariadenie je navrhované v sulade s platnou legislativou, ich nedodrzanim vznikaja
ohrozenia. Operacie a postupy st z hl'adiska bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri praci bezpe¢né
a neprinasaju zvlastne rizika, pokial’ su na pracovisku dodrzované vsetky zakladné zasady
stanovené normami a vyhldSkami uvedenymi v predchadzajucich statiach ako i1 zéasady
bezpecnosti prace, manipulécie, inStalacie stanovené vyrobcami jednotlivych zariadeni, ktoré
st sucast'ou zariadenia.

V tejto faze poznania technologie nie su spracovatelovi tejto PD zname Ziadne dalsie
neodstranitelné nebezpecenstva a neodstranitelné ohrozenia, z hladiska bezpecnosti a
zdravia pri praci, ktoré by vyplhvali z jej rieSeni. Investor je povinny sustavne po realizdacii
mozné nebezpecenstva sledovat, evidovat, vyhodnocovat' a prijimat opatrenia na ich
obmedzenie alebo uplnné eliminovanie.

V Ziline, september 2020 Vypracoval: Ing. Supej ubomir



